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Beschreibung : 

Verfahren zur Herstellung eines Effektgarnes auf einer 
Of fenend-Rotorspinnmaschine und Effektgarn 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren gemafi dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1 sowie ein Effektgarn gemafi dem Oberbegriff des 
Anspruchs 7 . 

Bei der Garnherstellung wird ublicherweise eine moglichst hohe 
Gleichmafiigkeit des Garns in engen Toleranzen angestrebt. Fur 
Effektgarne ist dagegen die Ungleichmafiigkeit des Garns 
charakteristisch. Als Effektgarn wird ein Garn bezeichnet, in 
dem Dickstellen mit vorgegebenen grofieren Durchmessern und mit 
vorgegebenen Langen, die so genannten Effekte, vorhanden sind. 
Die dazwischen liegenden Garnabschnitte mit geringerem 
Durchmesser werden als Stege bezeichnet- Eine bestimmte immer 
wiederkehrende, in sich geschlossene Folge von Effekten und 
Stegen in alternierender Auf einanderf olge von Effekt und Steg 
wird Garnrapport genannt. Die Rapportlange ist die 
Aufaddierung aller Effektlangen und Steglangen. Effektgarne 
gewinnen zunehmend an Bedeutung. Anwendungsgebiete sind 
beispielsweise Jeansstoffe, Stoffe fur Freizeitkleidung und 
Heimtextilien . 

< 

Effektgarne lassen sich auch auf Rotorspinnmaschinen 
herstellen. Urn auf Rotorspinnmaschinen Effekte im Garn zu 
erzeugen, kann beispielsweise die Faserzufuhr zur Auflosewalze 
der Rotorspinneinrichtung verandert werden, indem die Drehzahl 
der Einzugswalzen variiert wird. 

Wenn an Of f enend-Rotorspinnmaschinen der Fadenlauf durch einen 
Fadenbruch Oder infolge eines Kreuzspulenwechsels oder infolge 
des Schneidvorgangs nach einem detektierten, nicht 
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tolerierbaren Garnfehler unterbrochen worden ist, muss der 
Faden neu angesponnen werden. Ein solcher Anspinner 
unterscheidet sich in seinem Durchmesser insbesondere bei Garn 
mit gleich bleibendem Durchmesser vom iibrigen normal 
gesponnenen Garn. Das Bilden von Anspinnern beim Rotorspinnen 
ist beispielsweise in der DE 40 30 100 Al oder der 
Verof f entlichung Raasch et. al. "Automatisches Anspinnen beim 
OE-Rotorspinnen", MELLIAND Textilberichte 4/1989, Seiten 251 
bis 256, beschrieben. 

Zum Durchfiihren des Anspinnvorganges wird der jeweiligen 
Spinnstelle iiblicherweise ein langs der Rotorspinnmaschine 
verfahrbares Anspinnaggregat zugestellt. Dabei wird zum 
Anspinnen der normale Fadenlauf an der Spinnstelle verandert 
und die Steuerung der Garnbildung vom Anspinnaggregat 
ubernommen. Wahrend des Anspinnens und des anschliefienden 
Rotorhochlauf es kann der Faden zum Beispiel aus dem Spinnrotor 
von Abzugswalzen abgezogen werden, die vom Anspinnaggregat 
gesteuert sind. Bis zum Erreichen der Betriebsrotordrehzahl 
folgt die Abzugsgeschwindigkeit der Erhohung der 
Rotordrehzahl . Nachdem der Spinnrotor seine Betriebsdrehzahl 
erreicht hat, wird der Faden wieder in den normalen Fadenlauf 
an der Spinnstelle zuriickgef tihrt . Mit der Fadeniibergabe ist 
der Anspinnvorgang beendet. Die Steuerung der Garnbildung wird 
wieder von der Steuereinrichtung der Spinnstelle 
beziehungsweise der zugeordneten Gruppensteuerung ubernommen. 
Bei der bekannten Herstellung von Effektgarn auf Offenend- 
Rotorspinnmaschinen setzt ab diesem Zeitpunkt auch wieder das 
Programm zur Bildung von Effekten ein. An den Anspinnbereich 
schliefit sich Garn mit Ef f ektbildung an. Der Anspinnbereich 
nach dem Anspinner kann, in Abhangigkeit vom Verzug, mehrere 
Meter betragen, bei hohen Verziigen bis zu fiinf Metern. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, die Qualitat eines Ef f ektgarnes, 
das Anspinner umfasst, zu verbessern. 
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Diese Aufgabe wird iait einem Verfahren mit den Merkmalen des 
Anspruchs 1 sowie von einem Effektgarn mit den Merkmalen des 
Anspruchs 7 gelost. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand der 
Unteranspriiche . 

Die Erfindung geht von der Erkenntnis aus, dass ein 
Garnabschnitt mit gleichbleibendem Durchmesser im 
Fertigprodukt, z.B. in einem Gewebe, zu dem das Effektgarn 
verarbeitet wird, visuell erkennbar sein und als Imperfektion 
empfunden werden kann f die einen Qualitatsmangel bedeutet. 

Mittels der erfindungsgemafien Ausfxihrung werden durch 
Anspinnbereiche hervorgeruf ene Abweichungen von vorgegebenen 
Ef f ektparametern eines Effektgarnes vermindert oder beseitigt. 
Die Ef f ektausbildung sollte dazu zumindest so originalgetreu 
erfolgen, dass sich im Fertigprodukt Storungen durch 
abweichende Garnparameter nicht mehr unmittelbar erkennen 
lassen. 

Zweckmaiiig wird gemafi Anspruch 3 die Ef f ektbildung im 
Anspinnbereich von der Steuerung eines Anspinnaggregates, das 
die Garnbildung wahrend des Anspinnvorgangs steuert, 
zusatzlich gesteuert. Dazu bedarf es lediglich einer 
entsprechenden Ausbildung der Programmierung. Bauliche 
Veranderungen sind dazu nicht erf orderlich. 

Bei einem gemeinsamen Antrieb der Einzugswalzen der 
Spinnstellen wird die Antriebskupplung getrennt und der 
Antrieb mechanisch uber einen Antriebskegel direkt vom 
Anspinnaggregat so durchgefuhrt , dass sich die entsprechenden 
Effekte ausbilden. 
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Sind an den Spinnstellen Einzelantriebe fur die Einzugswalzen 
vorhanden, kann deren auch auf die Ef f ektbildung ausgerichtete 
Steuerung vom Anspinnaggregat oder auch von einer 
Arbeit sstellensteuerung erfolgen. Die Eff ektbildung im 
Anspinnbereich lasst sich dadurch besonders schnell und 
wirksam vornehmen (Anspruch 4) . 

Wird die Eff ektbildung gemafi Anspruch 5 in Fortsetzung eines 
durch die Garnunterbrechung abgebrochenen Garnrapports 
vorgenommen, ist ein guter Anschlufi an die ursprunglich 
vorgegebene Ausbildung des Effektgarnes moglich. 

Beginnt die Eff ektbildung gemaft Anspruch 6 nach dem Anspinner 
mit der Ausbildung eines Steges, kann die Uberprufung des 
Anspinners unbeeintrachtigt erfolgen. 

Durch die Bildung von Effekten hinter dem Anspinner beginnend 
entsteht ein Effektgarn hoher Qualitat mit einem optisch 
vorteilhaft stets gleichformig f ortgesetzten Wechsel von 
Effekten und Stegen. 

Die Erfindung ist anhand eines Ausf uhrungsbeispieles naher 
erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine vereinfachte schematische Darstellung einer 
Arbeitsstelle einer Of f enend-Rotorspinnmaschine, 

Fig. 2 eine idealisierte, nicht mafistabliche 

Prinzipdarstellung eines Teiles eines Effektgarnes 
mit Anspinner. 

Das Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 1 zeigt eine Spinnstelle 1 
einer Of f enend-Rotorspinnmaschine . Die Spinnstelle 1 weist 
eine Auf loseeinrichtung 2 auf, in die mittels der 



WO 2005/052231 PCT/EP2004/011449 



Einzugswalze 4 ein Faserband 5 eingefuhrt wird. Der Antrieb 
der Einzugswalze 4 erfolgt durch den stufenlos regelbaren 
Einzugsmotor 3. Das Faserband 5 wird einer sich im Gehause 6 
drehenden Auflosewalze 7 vorgelegt, die das zugefiihrte 
Faserband 5 in einzelne Fase'rn 8 auf lost. Die vereinzelten 
Fasern 8. gelangen durch den Faserleitkanal 9 auf die 
kegelformig ausgebildete Rutschflache 10 eines Spinnrotors 11 
und von dort in die Fasersammelrille 12 . Aus der 
Fasersammelrille 12 wird das Gam durch das Fadenabzugsrohr 17 
hindurch in Richtung des Pfeiles 18 mit Hilfe einer 
Abzugsvorrichtung 19 abgezogen. Die Effekte des 
Effektgarnes 16 konnen durch entsprechendes Ansteuern des 
Einzugsmotors 3 bestimmt werden. Durch unterschiedliche 
Faserdoublierung in der Fasersammelrille 12 weist das aus der 
Fasersammelrille 12 abgezogene Effektgarn 16 die Effekte auf. 
Der Spinnrotor 11 ist auf einer Welle 13 befestigt, die in 
einer Lauf scheiben-Lagerung 14 gelagert und mittels eines 
Tangentialriemens 15 angetrieben ist. 

Die Abzugsvorrichtung 19 fur das gesponnene Garn weist ein 
Walzenpaar auf. Wahrend des normalen Spinnbetriebs folgt das 
Effektgarn 16 nach der Abzugsvorrichtung 19 der unterbrochen 
dargestellten Linie 16A und wird fort lauf end auf eine hier 
nicht dargestellte Kreuzspule auf gewickelt . 1 Zum Anspinnen wird 
den Spinnstellen jeweils ein langs der Rotorspinnmaschine 
verfahrbares Anspinnaggregat zugestellt, das den - 
Anspinnvorgang durchfiihrt. Das Anspinnaggregat ist hier aus 
Vereinf achungsgrunden nicht naher dargestellt. 

Nach Beendigung des Anspinnvorgangs kann uberpruft werden , ob 
ein ordnungsgemafies Anspinnen erfolgt ist. Dazu wird das 
Effektgarn 16 streckenweise im Anspinnaggregat gefuhrt, was 
durch die Garnauslenkung zwischen der Abzugsvorrichtung 19 und 
einem Fadenfuhrer 20 schematisch angedeutet wird. Das 
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Effektgarn 16 verlauft im hier nicht naher dargestellten 
Anspinnaggregat zwischen zwei weiteren Fadenfuhrern 21 und 22 
durch eine Sensoreinrichtung 23, mit der der Garndurchmesser 
fortlaufend wahrend des Anspinnvorgangs gemessen wird. Die 
Prufsignale fur die langenbezogenen Garndurchmessermeflwerte 
werden einer Steuerungseinrichtung 24 des Anspinnaggregates 
zugefiihrt. Dem Fadenftihrer 20 ist ein Reiniger 25 im Fadenlauf 
nachgeordnet . Der Reiniger 25 umfafit eine Sensoreinrichtung 
und eine Schneideinrichtung. 

Wird ein Schneidsignal ausgelbst, wird die Schneideinrichtung 
des Reinigers 25 aktiviert, die das Effektgarn 16 schneidet. 

Die Uberpriifung des Garndurchmessers erfolgt wahrend des 
Hochlaufes des Spinnrotors 11 am beschleunigten Effektgarn 16. 
Nach dem Anspinnen wird das Effektgarn 16, entsprechend der 
sich steigernden Spinnrotordrehzahl, mit einer zunehmenden 
Geschwindigkeit aus dem Fadenabzugsrohr 17 mittels der 
Abzugsvorrichtung 19 abgezogen. Damit die Mefifrequenz der 
Sensoreinrichtung 23 auf die sich andernde Geschwindigkeit des 
beschleunigten Effektgarnes 16 eingestellt werden kann, werden 
von der von einem Antrieb 26 angetriebenen Fadenabzugswalze 
der Abzugsvorrichtung 19 mittels eines Sensors 27 Impulse 
abgegriffen. Diese Impulse geben Auskunft iiber die 
Abzugsgeschwindigkeit des Effektgarnes 16. Die Sensorsignale 
werden der Steuerungseinrichtung 24 zugeleitet, welche die 
Mefifrequenz des Sensors 27 steuert und sie der 
Garnabzugsgeschwindigkeit anpafit. Die Ermittlung der 
Garngeschwindigkeit kann alternativ beispielsweise durch 
beruhrungslose Messung direkt am Garn erfolgen. Die 
Steuerungseinrichtung 24 ist mit einer Steuervorrichtung 28 
der Spinnstelle 1 verbunden. Die Steuervorrichtung 28 ist iiber 
die Leitung 29 mit weiteren Modulen der Spinnmaschine 
verbunden . 



WO 2005/052231 PCT/EP2004/01 1449 



Weitere Einzelheiten derartiger Spinnstellen und des 
Anspinnvorgangs konnen beispielsweise der DE 40 30 100 Al Oder 
deren parallelem US-Patent Nr. 6035622 sowie der 
Verof fentlichung Raasch et. al. "Automatisches Anspinnen beim 
OE-Rotorspinnen", MELLIAND Textilberichte 4/1989, Seiten 251 
bis 25 6 , entnommen werden. 

In Figur 2 1st das Effektgarn 16 in Form einer Kurve 30 
dargestellt, die aus einer Aneinanderreihung der fortlaufend 
detektierten GarndurchmessermeBwerte des Effektgarnes 16 
gebildet worden ist. Urn die Stegdicke und die 
unterschiedlichen Effektdicken besser erkennbar zu machen, 
sind diese im Vergleich zur Garnlange uberhoht dargestellt. 
Auf der Ordinate des Koordinatensystems der Figur 2 ist der 
Durchmesser D des Effektgarnes 16 in Prozent angegeben. Der 
Wert 100% entspricht der Stegdicke, die im Ausf uhrungsbeispiel 
stets gleich ist. Auf der Abszisse des Koordinatensystems ist 
die Garnlange L des Effektgarnes 16 in mm angegeben. Der durch 
den Verlauf der Kurve 30 reprasentierte Abschnitt des 
Effektgarns 16 , der den Anspinner 31 umfasst, hat eine Lange 
von etwa einem Meter. 

In der Figur 2 im Verlauf der Kurve 30 links beginnend ist der 
letzte Effekt 32 vor dem zum Anspinnen riickgef uhrten Ende des 
Effektgarnes 16 dargestellt. Der auf den Effekt 32 folgende 
Teil des Steges 33 ist als Garnende in den Spinnrotor 11 zum 
Anspinnen eingefuhrt worden. Der Effekt 32 hat eine 
Effektdicke von 150% der Stegdicke. Die Linie 34 deutet die 
Stelle an, an der die Bildung des Effektgarnes 16 nach den 
Vorgaben des Garnrapportes unterbrochen wurde . Darauf folgt 
der Anspinner 31 sowie anschlieftend der Steg 35. Die Linie 36 
deutet die Stelle an, an der die Bildung des Effektgarnes 16 
nach den Vorgaben des Garnrapportes fortgesetzt wurde. Auf den 
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Steg 35 folgt der erste Effekt 37 im Effektgarn 16, das in 
Fortsetzung des Garnrapportes gebildet worden ist. Der 
Effekt 37 hat eine Effektdicke von 130% der Stegdicke. Darauf 
folgen im dargestellten Verlauf des Effektgarnes 16 der 
Steg 38 und der zweite Effekt 39. Der Effekt 39 hat eine 
Effektdicke von 125% der Stegdicke. AnschlieBend folgt der 
Steg 40 und der dritte Effekt 41. Der dritte Effekt 41 hat 
eine Effektdicke von 150% der Stegdicke. Die Steglangen der 
Stege 33, 35, 38, 40 und der Effekte 32, 37, 39, 41 sind wie 
die Effektdicken jeweils entsprechend der Vorgabe des 
Garnrapportes ausgebildet . 

Bei einer Garnunterbrechung wird auch die Bildung des 
Effektgarnes 16 im Spinnrotor 11 gestoppt. Der Garnrapport 
kann zum Beispiel in der Steuervorrichtung 28 gespeichert 
sein. Die Stelle des Garnrapportes, an der die Bildung des 
Effektgarnes 16 nach den Vorgaben des Garnrapportes 
unterbrochen wurde, wird von der Steuervorrichtung 28 
ebenf alls gespeichert - 

Nach einer Garnunterbrechung wird der Anspinnvorgang 
eingeleitet und beim Anspinnvorgang die Faserzuspeisung in den 
Spinnrotor 11 so uber den Einzugsmotor 3 gesteuert, dass der 
Anspinner 31 gebildet werden kann. An die Bildung des 
Anspinners 31 schlieflt sofort die Bildung des Effektgarnes 16 
nach den Vorgaben des Garnrapportes an. Auf die Ef f ektbildung 
kann neben der Steuerung des Einzugsmotors 3 auch uber die 
Veranderung weiterer Parameter wie beispielsweise der 
Garndrehung eingewirkt werden. Die Bildung des Effektgarnes 16 
nach den Vorgaben des Garnrapportes wird mit der Bildung des 
Steges fortgesetzt, an dem Oder vor dem die Garnunterbrechung 
vollzogen wurde. 
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Die Erfindung ist nicht auf das dargestellte 

Ausf iihrungsbeispiel beschrankt. Weitere Ausbildungen im Rahmen 
der Erfindung sind moglich. 
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Patentanspruche : 

1. Verfahren zur Herstellung eines Effektgarnes auf einer 

Of fenend-Rotorspinnmaschine, das aus einer alternierenden 
Aneinanderreihung von Stegen und von aus vorgegebenen 
Verdickungen bestehenden Effekten gebildet ist und bei dem 
das Effektgarn nach Garnunterbrechungen mittels eines 
Anspinners wieder verbunden wird, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass im auf den Anspinner (31) folgenden Anspinnbereich, 
der die Hochlauf phase des Spinnrotors (11) umfasst, im Garn 
eine Ef f ektbildung vorgenommen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Eff ektbildung so mit dem Hochlauf des Spinnrotors (11) 
abgestimmt wird, dass sich die gleiche Effekt- und 
Steglangenausbildung, wie sie wahrend des Spinnprozesses 
entsteht , ergibt . 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Eff ektbildung im Anspinnbereich von einem entlang 
der Of f enend-Rotorspinnmaschine verfahrbaren 
Anspinnaggregat gesteuert wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Eff ektbildung mit Hilfe der 
Steuerung eines Einzugsmotors (3) erfolgt. 
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Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Ef f ektbildung in Fort set zung eines 
durch die Garnunterbrechung abgebrochenen Garnrapports 
vorgenoirimen wird. 

Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet r dass die Ef f ektgarnbildung nach dem 
Anspinner (31) mit der Ausbildung eines Steges (35) 
beginnt . 

Effektgarn, das aus einer alternierenden Aneinanderreihung 
von Stegen und von aus vorgegebenen Verdickungen 
bestehenden Effekten gebildet ist, dadurch gekennzeichnet , 
dass das Effektgarn (16) auch im unmittelbar auf einen 
Anspinner (31) folgenden Anspinnbereich des Gams 
Effekte (37, 39, 41) aufweist. 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



Inte^fefenal Application No 

PCT7EP2004/011449 



A. CLASSIFICATION OF . 

IPC 7 002G3/34 



MATTER , 

D01H4/50 



According to International Patent Classification (IPC) or lo bom national classification and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (Classification system followed by classification symbols) 

IPC 7 D02S D01H 



Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included tn the fields searched 



Electronic data base consulted during the international search (name of data bass and, where practical, search terms used) 

EPO-Internal , PAJ 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category * Citation of document with indication, where appro priata, of the relevant passages 



Retevani to claim No. 



US 5 509 261 A (WASSENHOVEN ET AL) 
23 April 1996 (1996-04-23) 
column 1, line 30 - column 3, line 22; 
figures 1-3 

DE 40 30 100 Al (W. SCHLAFHORST AG & CO, 

4050 MOENCHENGLADBACH, DE; W. SCHLAFHORST 

AG &) 2 April 1992 (1992-04-02) 

cited 1n the application 

column 11, line 67 - column 14, line 25; 

figures 1-5 

US 2002/073683 Al (ZIPPERER MARTIN) 

20 June 2002 (2002-06-20) 

page 2, line 15 - line 22; figures 1-3 



1-7 



1-7 



1-7 



□ 



Further documents are listed In the continuation of box C. 



ID 



Patent family members are listed in annex 



• Special categories of cited documents : 

1 document defining the general slate of the art which Is not 

considered to be of particular relevance 
' earlier document but published on or after the international 
fifing date 

document which may throw doubts on priority claim fs) or 
which Is cited to establish the publication date of another 
cttatbri or other special reason (as specified) 
"O* document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

"P* document published prior lo the international ffflng date but 
later than the priority date claimed 



■T* later document published after the international fling date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

"X" document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document Is taken alone 

*Y" document of particular relevance; the claimed Invention 

cannot be considered to involve an Inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person ; 
in the art 

•&• document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the international search 



10 February 2005 



Date of mailing of the international search report 



18/02/2005 



Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office, P.B. 5818 Patenllaan 2 
NL-2280HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nj, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Henningsen, 0 



Perm PCT/1SA/2J 0 (second sheei) (January ZOW) 



IN1SF 



RNATIONAL SEARCH REPORT 

ormetion on patent family members 



Inte ^^ pnal Application No 

PCT/EP2004/011449 



Patent document 




Publication 




Patent (amSy 


Publication 


dtpci In searnfi rpnnrl 




UcUJtf 






date 


LIS 


A 
rt 


04— too/; 


uc 


£ f«*UH3UJ MI 


on no innx 


DE 4030100 


Al 


02-04-1992 


US 


6035622 A 


14-03-2000 


US 2002073583 


Al 


20-06-2002 


DE 


10059967 Al 


06-06-2002 








CZ 


20014221 A3 


17-07-2002 








IT 


MI20012517 Al 


30-05-2003 








JP 


2002180339 A 


26-06-2002 



Form FCT/ISW21 0 (Patent family annex) (January Z0O4) 



INTERNATIONAL RECHERCHENBERICHT 



lnte t^^ naies Aktsnzeichen 

PCT/EP2004/011449 



A. KLASS1FIZJERUNG DES ANUELDUMGSGEGENSTANDES 

IPK 7 D02G3/34 D01H4/50 



Nacti der IntemationaJen Patent klassifgcatiori (1PK) oder nach der naltonalen Ktassffikatton und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchterter Mindestprufatofr (KtasstSkationssyetom und Ktessffflcationssymbofe ) 

IPK 7 D02G D01H 



Recherchterte aber nicht zum Mmdestpruistofr gehSrende VeroRentllchungen, sowett dtese unter die recherchierten Gebiete fallen 



Wall rend der internatlonalen Recherche kcnsultierte etektronische Datenbank (Name der Date n bank und evtl. verwendete Suchbegrifte) 

EPO-Intemal , PAJ 



C. ALS WE5ENTUCH ANGESEHENE UMTERLAGEN 



Kategorte* Bezelchnung der Veroffentiichung, sowett erforderiich unter An gabe der In Betracht kommenden Teiie 



Betr. Anspruch Nr. 



US 5 509 261 A (WASSENHOVEN ET AL) 
23. April 1996 (1996-04-23) 
Spalte 1, Zeile 30 - Spalte 3, Zeile 22; 
Abbildungen 1-3 



DE 40 30 100 Al (W. SCHLAFHORST AG & CO, 

4050 MOENCHENGLADBACH, DE; W. SCHLAFHORST 

AG &) 2. April 1992 (1992-04-02) 

in der Anmeldung erwahnt 

Spalte 11, Zeile 67 - Spalte 14, Zeile 25; 

Abbildungen 1-5 



1-7 



1-7 



US 2002/073683 Al (ZIPPERER MARTIN) 

20. Ouni 2002 (2002-06-20) 

Seite 2, Zeile 15 - Zeile 22; Abbildungen 

1-3 



1-7 



□ Wettere Veroftentllchungen sind der Forlsatzung von Feld C zu 
entnehmen 



ID 



Siehe Anhang PalentiamiHe 



° Besondere Kalegorien von angegebenen VerdffentJichungen 

•A* VerflffB nil] chung. die den alfgemeinen Sand derTechnlkdeflniert, 
aber nich! ate besonders bedeutsam anzusehen ist 

•E' alio re 3 Dokumont, das jedoch erst am oder nach dem internationals n 
AnmeMedaturn verOffentlrcht worden tst 

"L* Verorfenllicnung, die gee tg net ist, einen Priorflatsanspruch zweifethaft er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das VerOTfentQchungsdalum einer 
anderen tm Recherchen bench t genannten VeroffentBchung belegt werden 
soil oder die aus einem anderen basonderen Grund angegeben fast (wie 
ausgefuhrt) 

'& Veroffentfichung. die stah atif efrie mOndlfche Offenbarung, 

eino Benutzung, eine AussteBung oder andere Maf3nahmen bezteht 

"P* Veroffentiichung, die vor dem intemationaJen Anmeldedalum, aber nach 
dem beanspruchten Priorilatsdalum verQffentBchl worden ist 



T Spatere VemffenAUchung, die nach dem IntemationaJen Anmetdedatum 
oder dem Prioritatsdatum veroffentBcht worden ist und mil der 
Anmeldung nicht kolDdiert, sondem nur zum Verstandnis des der 
Erfirtdung zugrundeliegenden Prinaps oder der Sir zugrundeBegenden 
Theorie angegeben 1st 

"X" VerOrTentllchung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfirtdung 
kann alia in aufgrund dieser Veroffentiichung nichl ajs neu oder auf 
erfindertscher Tatigkeil beruhend betrachtet werden 

•V Veroffentiichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht ate auf erflnderischer Tatigkeft beruhend betrachtet 
werden, wenn die VeroffentBchung mil einer oder men reran anderen 
VerOtfentfichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
dlese Verbindung tur einen Fachmann naheliegend 1st 

•&• Veroffentiichung, die MitgBed dense Iben PatentfarraBe ist 



Datum des Absch fusses der intemationaJen Recherche 



10. Februar 2005 



Absendedatum des Internationa ten Recherchenberichta 



18/02/2005 



Name und Postanschrifl der IntemationaJen Recherchenbehorde 

EuropaJsches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswqk 
Tel (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. 
Fax (+31-70) 340-3016 



Be voIJmachUgter Bediensteter 

Hennlngsen, 0 



Fonnbtati PCTASA&10 (Btatt 2) (Jamjar 2004) 



INTERN ATlONALfiB RECHERCHENBERICHT 

Angaben zu VerdftertUichi^Si , die zur sefcen PatertfannBe gehoren 



hrtedfc nates Aktenzeichen 

PCT/EP2004/011449 



Im Recherchenbericht 
angefuhrtes Patentdokument 


Datum der 
VeroffentDchung 


Mttglied(er) der 
Paterttfamilie 


Datim der ! 
Verbffentlichung 


US 5509261 A 


23-04-1996 


DE 


4404503 Al 


29-09-1994 


DE 4030100 Al 


02-04-1992 


US 


6035622 A 


14-03-2000 



US 2002073683 Al 


20-06-2002 DE 


10059967 Al 


06-06-2002 




CZ 


20014221 A3 


17-07-2002 




IT 


MI20012517 Al 


30-05-2003 




JP 


2002180339 A 


26-06-2002 



FormbbU PCT71SA/210 (Anhang Patanltamilia) (Januar 2004) 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

^QTmage CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 
Q^FADED TEXT OR DRAWING 

BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 




